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% Kennzeichnung
’ mit Lieferantennummer
max. 0,5 erhaben
’ %/
Alternativposition: 10 c"\/
Kennzeichnung a7
mit Lieferantennummer 22 X056 %3 08
max. 0,5 erhaben (115)
nicht bemalfite Radien R3
nicht vermaldte Gesenkschragen: 5° h
— - —— = Bearbeitungskontur
Weitergabe sowie Vervielfaltigung Oberflachen-| MaRstab 1:1 Gewicht 1 ggg kg
Hieses Dokuments, Verwertung zeichen ) ’
Lind Mitteilung seines Inhalts sind nach Werkstoff/Halbzeug Dokumentenart ETZ
erboten, soweit nicht ausdriicklich ISO 1302
estattet. Zuwiderhandlungen S235JR DIN EN 10025 Dok Frei
erpflichten zu Schadenersatz. Alle - — - okumentenstatus
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