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Gratnaht zuldssig

Toleranzen und zulassige Abweichungen nach DIN EN 10243-1
Schmiedestiickmasse Hullkbrpermasse Feingliedrigkeit Stoffschwierigkeit Schmiedegute
Gruppe Gruppe
5,40 kg 11,75 kg oo M1 F . .
- ———— nicht bemaldte Radien R2,5
oleranzen . ..
Maarten und ol Abuw. MaBarten und zul, Abw. nicht vermalite Gesenkschragen: 4,5°
LangenmaRe 1) + Abgratnasen Hohe — - - — = Bearbeitungskontur
17 Breite ;\_/eiterggbf sowif V\e/zrvielfa'tltigung Oberflachen-| MaRstab 1:1 Gewicht 5,40 kg
H . leses bokuments, vVerwertung i eichen
Breitenmafe 1), Durchmesser -0.8 R Lind Mitteilung seines Inhalts sind | FreimafRtoleranz: zel Werkstoff/Halbzeug
Héhe =i i nach Dokumentenart ETZ
erboten, soweit nicht ausdrticklich DIN ISO ISO 1302
HohenmaR +1.5 Klemmgrat hestattet. Zuwiderhandlungen 2768-mK St52/3 Dok enstat Erei
-0.7 Breite erpflichten zu Schadenersatz. Alle - — - oxumentenstatus
Rechte fur den Fall der Patent-, Datum Name Titel, zusatzlicher Titel
: +1.3 (Gebrauchsmuster- oder 1
DickenmaRe, Durchmesser 53 Sondertoleranzen o orortragung Elrosrtri“t 16.03.2006] REZ Hohlwellen-Rohtell
Jorbehalten. :

Hohlkehlen u. Kantenverrundungen n. Tabelle 6
Versatz 2) 9 Geneh _ _ TDA4.5

Tiefe von Oberflachenbeschaffenheit nach Verantw. Abteilung | Konstruktion|
Gl’atansatz (+) 1 0 AbSChn'tt 5243 Tornado Antriebstechnik GmbH, Flohrstr. 33, 13507 Berlin Zelchnungsnummer Blatt
Anschnitttiefe (-) 2) : t d _

1) fiir Innenmale Zahlenwerte f. Plus- u. Minus- ?,"Qmad ; o F 4900082500 1C
Durchbiegung und Verwerfung 2) Abweichung miteinander vertauschen C 16.07.13| JE \\ e paceliolmeasire Spr. de

2) zusatzlich zu anderen Toleranzen Anz.|Anderung| Datum |Name|Ursprung Ers. f.: [Ers. d.:

1 |

3

S

6 |

8




